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继电器振动盘收费

发布日期: 2025-09-24

振动盘是一种自动组装或自动加工机械的辅助送料设备。它能把各种产品有序地排列出来，配合
自动组装设备将产品各个部位组装起来成为完整的一个产品，或者配合自动加工机械完成对工件
的加工。振动盘的组成：料斗、底盘、控制器、直线送料器。

工作原理：

振动盘料斗下面有个脉冲电磁铁，可以使料斗作垂直方向振动，由倾斜的弹簧片带动料斗绕其垂
直轴做扭摆振动。料斗内零件，由于受到这种振动而沿螺旋轨道上升。在上升的过程中经过一系
列轨道的筛选或者姿态变化，零件能够按照组装或者加工的要求呈统一状态自动进入组装或者加
工位置。 其工作目的是通过振动将无序工件自动有序定向排列整齐、准确地输送到下道工序。

应用：

振动盘广泛应用于电子、五金、塑胶、钟表业、电池、食品、连接器、医疗器械、医药、食品、
玩具、文具、日常用品的制造等各个行业，是解决工业自动化设备供料的必须设备。振动盘除满
足产品的定向排序外还可用于分选、检测、计数包装等，是一种现代化高科技产品。
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各振动盘的频率应保持一致，相对面的振动盘应错开安装。继电器振动盘收费

振动盘安装维护步骤

振动给料机结构简单，操作方便，不需润化，耗电量小；可以均匀地调节给矿量；因此已得到广
泛应用。一般用于松散物料，所以说振动盘是一种性能好且价格低可普遍使用的自动化设备。

一:是切断电源,因为振动盘是电气插头装在电气控制盒上，接通220V或110V电源，打开开关，
缓慢转动电位器，逐渐达到需要的送料数量即可，注意：在接通电源前，一定要将电位器调至最
小值，以免损坏可控硅。

二:打开包装时，应检查整机及附件是否符合装箱单；接着检查主机各部紧固件是否有松动；

三:安装时一定要使减振元件在上下对应的孔内；振动盘高度及水平调整好之后，将下座紧固在支
架或固定板上；

后是在振动盘出口与应件相接时要留有一定间隙，以免影响振动盘功能；但工作效率高，给料能
力强；噪音小，有利于改善工作环境，提高操作人员的健康；能耗小省电，却功率因数高；设备
在远超共振状态下工作，因而振幅稳定，运行可靠，对各种物料适应性较强； 需调整偏心块即可
方便地无级调节给料量,从而实现自动筛选并排列供给零部件到自动化生产线中。
继电器振动盘收费振动盘的用途很广：应用于各种自动组装设备，电子零件加工设备。

一、振动盘不工作的可能原因

1、电源电压不足2、振动盘与控制器间的连线断裂3、控制器保险丝烧断4、线圈烧断5、线圈与骨
架间隙过小或过大6、有零件卡在线圈与骨架间
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二、振动盘振动乏力或过慢，零星地或不规则地送料，可能原因:

1、弹簧断裂

2、底板过薄

3、安装台面有缺点，缺少硬度。如果悬吊于设备台面，会造成振动过弱，台面厚度应该至少达
到1-1/2"，这样才不会吸振，圆柱式撑脚必须配备三角支撑片。

4、台面不水平

5、盘内有杂物

6、线圈气隙应尽可能小

7、机器节奏过快导致零件从振盘滑落。

8、电网波动

9、控制器需要重新调整以适应电网波动。

10、零件问题:超差、弯曲、含油等
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11、盘与底座紧固螺丝不紧或位置不对。

12、零件过多

13、底盘调整不当

14、物料变更，应当重新修整盘面并重调底盘

15、在使用气吹的场合可能会产生一些问题，可能存在:气压不稳、气源污染、含水或油，这些污
染物会滞留在振盘表面，导致送料速度减慢甚至不走。气源必须清洁、干燥，配备独立的调压器、
过滤器。不要使用刚性的管子会降低送料性能。应当使用柔韧的软管

高端振动盘电源故障检修

随着市场竞争日益激烈，每个企业都在推行竞争优势，我们将不断完善营销网络，我们的产品以
高品质、稳定的性能已经处在同行中前列的水平再加上我们拥有前列的售后服务体系，因此我们
能为客户及时的解决工件排序上料的难题。

如果有电磁铁线圈温度偏高或烧毁线圈，则要注意电磁与衔铁之间间隔过大，线圈容易烧毁，适
应于全波振动的电磁铁如果用于半波电源会出现温度偏高。
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在振动盘的运行过程中，会遇到一些常有的故障，以此做一个总结，以便能够及时的查找出问题，
保证工作及时完成。
中国振动盘行业正处于行业成耐久。

应用行业和主要优点是振动盘配件之一，首先是因为振动筛一般由振动器、筛箱、支承或悬挂装
置、传动装置等部分组成，主要用于矿山、煤炭、冶炼、建材、耐火材料、轻工、化工、医药、
食品等行业。振动筛在选矿厂应用最多，筛的分类有：几种：偏心振动筛、惯性振动筛、自定中
心振动筛、共振筛。

震动盘高端应用传输问题

1、弹簧片是否断裂；

2、检查紧固弹性元件的螺丝钉是否松动；

3、电磁间隙是否过于大，正常间隙对应小型振动盘的电磁铁与衔铁的间距在0．5MM至1．2MM范
围内．铁心与衔铁工作面不平行度不大于0．02MM；

1、现有手工生产线及设备自动化升级改造，可承接进口和国产振动盘的维修业务；2、小工件自
动送料加工及组装设备开发研究；3、自动送料移印机，喷码机，攻牙机，钻孔机等。

对于一些特殊振动盘底盘弹簧钢反而容易振断，对于这种情况建议使用绝缘树脂板。继电器振动
盘收费

斜振动面受电磁吸力会微小的上下振幅，调整振动盘的工作频率以及间隙就可使振动盘正常
工作。继电器振动盘收费
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振动盘的组成： 料斗、底盘、控制器、直线送料器

  振动盘的工作原理：料斗下面有个脉冲电磁铁，可以使料斗垂直方向振动，由于弹簧片的倾
斜，使料斗绕其垂直轴做扭摆振动。料斗内零件，由于受到这种振动，而沿螺旋轨道上升，直到
送到出料口。

  振动盘是一种自动定向排序的送料设备。

  振动盘是由一个振动马达作动力,振动马达工作时产生定向频率的力.只要把振动盘看成是一
种斜面，再对这个斜面进行物理学的受力分析，你就能很容易理解他的工作原理了。
继电器振动盘收费

宁波杰锐自动化设备有限公司致力于机械及行业设备，以科技创新实现高品质管理的追求。
杰锐自动化深耕行业多年，始终以客户的需求为向导，为客户提供高品质的振动盘，底座，控制
器，直振。杰锐自动化不断开拓创新，追求出色，以技术为先导，以产品为平台，以应用为重点，
以服务为保证，不断为客户创造更高价值，提供更优服务。杰锐自动化始终关注自身，在风云变
化的时代，对自身的建设毫不懈怠，高度的专注与执着使杰锐自动化在行业的从容而自信。


